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1 GENEL AMAC
Bureau Veritas Gozetim Hizmetleri Yapi malzemeleri yonetmeligine (AB) 305/2011,TS EN
17065, TS EN 17067 standartina gore bu program hazirlamistir. Bureau Veritas Gozetim

Hizmetleri bundan sonra BVGH olarak tanimlanacaktir.

Bu belgelendirme programi BVGH ‘a ait olup baska kisi, kurum veya kuruluslarca
belgelendirme programi olarak kullanilamaz. Basvuru sahipleri ve BVGH’In kendisi

programin gerekliliklerini yerine getirecegini kabul eder.

Asagidaki belgelelendirme sureclerinin tamami www.bureauveritas.com.tr tzerinden
ulasilabilen 1&F-TQR-GP-001_TR i¢ yonetmeligi icerisinde belirtilmistir. Bu yonetmelik

s6zlesmelerin ayrilmaz bir pargasidir.

o Sertifika, logo, marka ve belgelendirme programi kullanimi

e Basvuru ve basvurunun gézden gegirilmesi

¢ Belgeyi devam ettirme ve ara denetimler

e Uygunsuz Urin belgenin askiya alinmasi ve geri cekilmesi

e BVGH'In taseron kullanmimi

e Bildirim yukimluligi

¢ Denetim sirasinda ortaya ¢ikan uygunsuzlukarla ilgili agiklamalar

e Basvuru sahibi ile s6zlesme igerigi ve her iki taraf igin sorumluluklar

e Belge kazanimi, surduriilmesi, kapsam genisletiimesi ya da daraltilmasi, askiya
alinmasi, geri gekilmesi ile ilgili genel sartlar

o Musteri sikayetleri kayitlarinin dogrulanmasi

e Uriin testleri ve diger dis kaynakl faaliyetlerin testleri
e Belgelendirme programi sahibine gikayet ve itirazlar

2 Belgelendirmenin
Onaylanmasi
Bir Griiniin gerekli kritik giivenlik seviyesine bagli olarak (Orn; Genellikle yapisal Uriinler
kritik, dekoratif Grunler kritik degildir) CE markalanmasinda, degisik seviyelerde
belgelendirme gergeklestirilebilir. Kritik dnemdeki Urinler igin Uglncl taraf bir kurulus
tarafindan test, gozetim ve belgelendirme gerekecektir. Kritik olmayan Urinler igcin CE
markalama Ugulncu taraf bir kurulus olmaksizin sadece imalat¢inin deklarasyonu yeterli

olacaktir.

Belgelendirme seviyesi Griin gruplari Avrupa Komisyonu (EC) tarafindan belirlenir.
Bununla ilgili olarak 6 seviye belirlenmigtir. Belgelendirmenin her bir seviyesi icin Uretici,
fabrika Uretim kontroli (FPC), baslangi¢ tip testi ve bir imalat¢i uygunluk beyani

olusturmalidir.
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Belgelendirme seviyeleri 1+, 1, 2+, 3 ve 4 seklindedir. En ylksek seviye 1+, en dislk

seviye ise 4'tur. Bu seviyelerle ilgili siire¢ ve kisilerin sorumluluklari Tablo 1 de gosterilmistir.

Fabrikanin ilk denetimi, fabrika imalat kontrol denetimi (FPC) ve devaml gézetim, FPC’nin

degerlendiriimesi ve onaylamasi 2+ altindaki sistem seviyelerinde Atanmis Kurulus (BVGH)

tarafindan yuratilmelidir. Bu sire¢ uygun olarak sonuglandiginda fabrika imalat kontrol

(FPC) sertifikasi yayimlanmaktadir.

Sistem 2+ altindaki fabrika devamli gézetime tabi
degildir.

Tablo 1

imalatginin Goérevleri

1+

2+

Fabrika imalat Kontrolii (FPC)

AN
<
<

Belirlenen test planina gére fabrikadan alinan numunelerde ek
testlerin yapilmasi

AN
AN
AN

Baslangi¢ Tip Testi

N

Atanmis Kurulugsun Gorevleri

2+

Baslangic Tip Testi

FPC’nin Belgelendirilmesi

N

FPC’nin gozetimi

AN NI NS
AN

Numune Testlerinin Denetimi

SINTN S
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Bu program BVGH tarafindan idare edilir. Denetimler BVGH dis denetcileri tarafindan da gergeklestirilebilir.
Fakat bu denetciler bu belgelendirme programi kapsaminda ve BVGH'In sorumlulugunda denetimlerini

gerceklestirirler.

4 Belge Sahibi Firmalara Faydasi
e llgili imalat standardina gére acik ve bagimsiz dogrulama

e Tanimlanmis faaliyet kapsami icinde Uretim kapasitesi ve personelin bagimsiz yeterlilik onayi

Konusunda tescilli uzman BVGH Denetgcileri tarafindan fabrika kalite yonetimini ve fabrika yeterliliginin
degerlendirilmesi.

Artan ulusal ve uluslararasi is potansiyeli ile uluslararasi kabul gérmuls olan standart Gretim sartlarina
uygunlugu gostermek.

ISO 9001’e gore kalite yonetim sistemini sertifikalandirmak istemeyen firmalar kendi kaynak kalite
yonetim sistemlerini ve FPC lerini gerekliliklere gore yetkinligini kanitlar.

Bu yeterlilik firmanin www.bureauveritas.com.tr adresinde yayimlanan belgeli firmalar listesinde kayith
olmasini saglar.

5 Belge Sahibi Firmalarin Musterilerine Faydasi

Konusunda uzman ve bagimsiz bir degerlendirme

imalatgi kapasitesinin yetkin kisiler tarafindan derinlemesine degerlendiriimesi

Tutarh degerlendirme

Bilgi ve verilerin en iyi sekilde sunulmasi

6 ORGANIZASYON YAPISI
BVGH’in sertifikalandirma yonetim tablosu asagidadir;

Denetgi yeterlilikleri EA-6/02 dokumaninin gerekliliklerine ek olarak ilgili Griin grubuna gére deneyimi igerir.
Aday denetgiler bu belgelendirme programinin gerekliliklerini tam olarak yerine getirmek i¢in oryantasyon
toplantilarina katilirlar. Bu toplantilar agsagidaki mufredati icerirler:

e BVGH genel organizasyon ve prosedurler

e Yapi Malzemeleri Yonetmeligi kapsaminda standartlarin bilgilendirmesi

e EN ISO 3834 ve ISO 9001 karsilastirmasi

e ENISO 3834, Bolim 1, 2, 3, 4, 5 ve 6 nin gdzden gegiriimesi

e EN 17065 ve ISO/IEC 17021 ile baglanti

e BVGH ve EA nin EN ISO 3834 degerlendirmeleri

e EN ISO 3834 e gore imalatgi denetimi ve belgelendirmesi icin prosediirler

¢ Denetgi ve teknik uzmanlarin degerlendiriimesi ve tescili igin proseduirler

e Denetim soru listeleri

o Kaynak koordinasyon personelinin degerlendiriimesi proseduri

Celik ve Aliiminyum Yapulari igin Belgelendirme Program BVTUR-IND-F-035
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Belgelendirme Yonetim Tablosu

|l BVGH Departman muidiri

Operasyon Muduri Teknik Dizenleme Sorumlusu Diger Belgelendirme aktiviteleri

Denetgi

Basvuru ve Bagvurunun Degerlendirilmesi

Aday firmalar, kendilerine BVGH Satis Temsilcisi tarafindan saglanan BVTUR-IND-F-070 Yapi malzemeleri
EN 1090-1:2009+A1:2011 Belgelendirme igin Basvuru Formu Yapi Malzemeleri Belgelendirme igin Basvuru
Formu eksiksiz doldurur ve firma yetkilisinin imzasi ve kasesi ile birlikte BVGH’ne bagvuruda bulunur.
BVGH’'ne iletilen basvuru formu, Teknik Dulzenleme Sorumlusu tarafindan incelenir ve ayni basvuru
formunun son sayfasinda BVGH'nin degerlendirmesi igin ayrilan “Basvurunun Deg@erlendiriimesi” bolimi
doldurulur. Basvurunun degerlendirilmesi boélimundeki sorularin hepsi “Evet” olarak isaretlenmis veya 7. soru
icin “gerekgeli karar” belirtiimis ise basvuru kapsamindaki hizmet igin teklif veriimesinde herhangi bir engel
yoktur. Bagvurunun degerlendiriimesi bélimundeki sorularin en az bir tanesi “Hayir’ olarak isaretlenmis ise
basvuru reddedilecektir. Basvurunun gbzden geciriimesinin olumlu ya da olumsuz sonuglanmasi
durumlarinda muasteri durum hakkinda bilgilendirilir. Bagvurunun olumlu sonug¢lanmasi durumunda denetimin

ka¢ adam/guin slreceg@i basvuru formunda belirtilerek basvuru sahibine iletilir.

Belgelendirme Programi igleyisi

Basvurulari olumlu sonuglanan ve ilgili kapsamda s6zlesme imzalanan firmalarin denetetimleri, onaylanmig
denetciler tarafindan gergeklestirilir. Denetciler kaynak konusunda yeterli deneyim ve bilgi birikimine sahip
kisilerdir. Denetimlerin saglikli ve dogru sonuglanmasini saglarlar. Denetgilerin atanmasi Operasyon Muduri
tarafindan yapilir. Denetginin Teknik Muadur'e denetim sonucunu raporlamasini takiben, Teknik Mudir

tarafindan belgelendirme sureci baslatilir.
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9 Sertifikalandirma Adimlari

Soézlesme yapilan firmalar icin sire¢ asagidaki adimlari igerir;

a)

b)

c)

d)

Kalite sistem dokimanlari ve diger sertifikalarin basvuru formuyla beraber BVGH’ne sunulmasi.
Bagvuru formu www.bureauveritas.com.tr adresinden ulasilabilen BVTUR-IND-F-070 RevO08formudur.
Buradaki bilgilerin tamami bagvuru sahibi tarafindan BVGH’a saglanmalidir.

Denetci tarafindan basvuru sahibinin dokiiman incelemesi, 6n degerlendirmenin yapilarak firmanin
kalite sistem durumu ve kapsamin belirlenmesi. incelenecek dokiimanlar:

imalat sahalarinin sayisi, organizasyon semasi, imalati gerceklestirilen driinlerin teknik &zellikleri,
kaynak koordinatorlerinin CV’leri, sertifikali kaynak proseduru listesi, sertifikali kaynakgi listesi (EN
1090-1:2009+A1:2011 kapsaminda), kalite plani, kalite el kitabi, kaynak prosesi ydnetim
prosedurlerinin (EN 1090-1:2009+A1:2011 kapsaminda) ve doldurulmus 6n degerlendirme soru listesi.

On degerlendirme tamamlandiktan sonra degerlendirme sonucunun basvuru yapan sirkete bildirimin
yapilmasi

Denetimin planlanmasi

Degerlendirmenin denetci/denetciler tarafindan yiritilmesi. Degerlendirme sirecinde kaynak
koordinasyon personeli ve ilgili kisilerle gorugulerek tretim yeterliliginin dogrulanmasi.

10 BASVURU YAPAN FIRMANIN BVGH TARAFINDAN SERTIFIKALANDIRILMASI

a) Kayitlar
Denetci ilgili butln bilgiyi teknik mididre sunmalidir. Bilgiler asagidakileri icermelidir;
e Fabrika Uretim Kontroli
e Celik Yapilarin Uygulama Sinifi (EN 1090-1:2009+A1:2011)
e Yapisal Tasarim Sireci
e Belirleme ve siniflandirma
e Mevcut Urin yelpazesi
¢ Maksimum tagima kapasitesi ve boyutlari
e Uriin Degerlendirme (Baslangig Tip Testi)
e TS EN ISO 3834 (EN 1090-1:2009+A1:2011)
e Kaynak Koordinasyon Personeli (EN 1090-1:2009+A1:2011)
e Kaynaklabilirlik/ Kaynak Prosesleri
e Malzemeler ve Kalinlik araliklari
e Ekipmanlar (Orn: Kaynak, sekillendirme, isleme ve kesim tesisleri)
e Taseron kullanimi ve kontrol(
e Taseronluk (imalatla ilgili olarak)
e Tahribatsiz Malzeme Muayenesi uygulama kapasitesi
o |Isilislem tesisleri
Celik ve Aliiminyum Yapilar igin Belgelendirme Programi BVTUR-IND-F-035
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Personel
Uretimde kullanilan bilesenler
Bilesen Ozellikleri
Uygun olmayan urinler
Markalama
Egitim imkanlari
Nakliye kapasitesi
b) Sertifikalandirma
ilk degerlendirme siirecinde sahada yapilacak muayeneler asagidaki konulari kapsamaktadir;

e ik belgelendirme sirasinda FPC ye ait prosesler, departmanlar, taseronlar, hatlar ayri ayri
olarak kontrol edilir. Eger imalat¢inin kullandigi taseronlar ilgili kapsamda bir onaylanmis
kurulus tarafindan FPC sertifikalandirimigsa bu kontroller gergceklesmeyebilir.

e BVGH ITT prosediir sonuglarini, imalat kapsami ile tutarli olup olmadigini kontrol eder.

e imalatginin personel, ekipman, yer gibi yeterli kaynaklara sahip olmadig kontrol edilir.

o Paketleme ve dopolama alanlari takip edilebilirlik ve her Grlinin net bir sekilde tanimlandigi
markalamalari kontrol edilir.

e Taseron, taseron degerlendirme ve belgelendirme talebinde bulunduklar standart
gerekliliklerine uyumu: GCalisan sayisina gobre denetim siresi uzayabilir ve farkli
lokasyonlarda bulunan tim imalatlar incelenir. Belgelendirme talebinde bulunduklar
standart gerekliliklerinin tim farkl sahalarda ve taseronlarin tamaminda uyulmasi.

e Performans beyanlarinin ITT igerigi ile karsilastirmali uygunluk kontrolleri

e Performan beyanlarinin 305/2011/AB Ek-3 e gore yapildiginin kontrolleri

e Fabrika imalat kontrol (FPC) sorumlusu ve organizasyondaki yeri

e Kaynak Koordinasyon, FPC Sorumlusu, kalite boéliminde c¢alisanlarin tecribelerinin,
standart bilgilerinin sorgulanmasi

e CE markalama beyanname yontemi

e imalatginin imalat sirasinda yaptirdigi testler BVGH tarafindan denetlenir. Burada (g ayri
yontem izlenir.

1- Testler imalatginin kendi laboratuvar tarafindan dahili olarak yapilir. Bu durumda imalatgi
FPC kapsami igerisinde bulunan laboratuvar aktivitelerinin performanisindan nasil emin
oldugunu BVGH’a sunar

2- FPC kapsami igerisinde bulunan testler, bu kapsamlarda EN ISO/IEC 17025 e gdre akredite
bagimsiz bir laboratuvar tarafindan yapilir. Bu durumda BVGH herhangi bir inceleme
yapmaz.

3- Taseron olarak bir harici laboratuvar kullanilir. Bu durumda bu laboratuvar BVGH tarafindan
FPC kapsami igerisinde bulunan laboratuvar aktivitelerinin performanisini inceler. Denetim
adam/gun sayisi laboratuvarin lokasyonuna gore artabilir.

Celik ve Aliiminyum Yapilar igin Belgelendirme Programi BVTUR-IND-F-035
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Yapisal dizayn aktiviteleri; Initial Type Testing (ITT) , Bagvuru sahibini dizayn yapiyorsa;
ilgili eurocode lar referans kontrolleri, dizayn yazilimlari, dizayn proseduirleri

imalat Kalite plani gereklilikleri

imalatgi yeni bir ITT olugturdugunda BVGH 1 bilgilendirmelidir. BVGH imalatginin bu yeni
artinin dretimi icin yeterli olup olmadigini imalat¢inin FPC sini gézden gegirirerek tespit
eder. Eger varolan FPC yeni Griini kapsiyor ise yeni bir saha degerlendirmesine gerek
yoktur. Eger Griin ITC ile gelistirildi ise bu gereklilik uygulanmaz.

imalatginin yénetim sistemi ISO 9001 ya da EN 3834 e gére sertifikalandiriimis ise ve BVGH
EN 1090-1:2009+A1:2011 in gerekliliklerinin yerine getirildigine dair tatmin oluyorsa, bu
dokimanlari FPC belglendirmesi i¢in destek olarak kullanabilir.

Kaynakli imalat sirasinda EN 3834 gerekliliklerine ek olarak trln Uretim sinifina gére (EXC)
kaynaklanan malzemeler ve kaynak sarf malzemeleri kontrol edilir. Kaynak koordinasyon
personelinin bu konudaki bilgisi ve bu islemi nasil yurGttigld sorgulanir. (EN 1090-
1:2009+A1:2011)

Kaynakgilar, kaynak operatorleri ve NDT personeli yetkinlikleri, WPQR dan tiretilen
WPSlerin uygunlugu, (EN 1090-1:2009+A1:2011)

Kaynak agzi hazirlama, kaynaklama, kaynak, kaynak sonrasi isil islem igin uygun
ekipmanlarin bulunup bulunmadigi, EN 1090-1:2009+A1:2011)

ilgili standart imalat siirecinde 1sil islem belirtiyorsa uygun ekipmanlarin bulunup bulunmadig
ve gerekliliklerinin yerine getirdigini kontrol,

Kaynakli imalatin kalitesinin g6zlenip gézlenmedigi, (EN 1090-1:2009+A1:2011)

Celik yaplilar seri olarak uretilmedigi icin Grtn kalitesinin tespiti icin alinan érneklemeler EN
1090-1:2009+A1:2011 tablo 1 e gore yapilir. Fiziksel test kullanilan yeni Grlinler gelistirildi
ise istatistiksel 6rnekleme de yapilabilir.

Uretim sirasinda kullanilacak érnekleme prosediiri EN 1090-1:2009+A1:2011 Tablo 2 de
belirtilir.

BVGH imalatginin uygunluk beyanini desteklemek icin bilesen tanimlamalarini ve
sartnamelerini kontrol eder.

Hazirlama ve birgeltirme: Kesme ve sekil verme, delik delme, sicak soguk sekil verme, alevle
dogrultma, termal kesme prosedurleri

Korozyondan korunma: ilgili prosedir, uygulanan yéntemlerin kontrolii, imalatta kullanilan
boya ile ilgili gereklilikler

Kalibrasyon ve dogrulama uygulamalari gereklilikleri

imalatta kullanilan ana malzeme, hammadde ve sarf malzemeler ile ilgili gereklilikler ve bu
malzemelerin depolanmasi ile ilglili ydntemler

imalat kategorilerinin gerekliliklerinin saglanip saglanmadigi(EXC)

Fabrika imalat kontrollerinin bir pargasi olarak drin test sikligi

Celik ve Aliiminyum Yapilar igin Belgelendirme Programi BVTUR-IND-F-035
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e izin verilen sapma araliklari, tolerans degerlerinin uygulama kontorlii

e Kaynaklanabilirlik

¢ YUk tasima kapasitesi

e Yorulma Dayanimi

e Alev direnci

e Uygunsuz Urinler: Markalama, sorumlular, tamir prosedurleri, yeniden degderlendirme

e Dayaniklilik

¢ Radyoaktivite yayimi

e Cadmium yayimi

e Yanngina karsi tepeki

o Kalite Yonetim Dokiimantasyonu ve ilgili check list'in kontrol edilmesi,

e Saha ziyareti sirasinda, dokimantasyon kontroli esnasinda alinan bilgiler esliginde,
"izlenebilirlik" agamalarinin kontrol(, kayit alinip alinmadiginin tespiti

e Sahaya gelmis olan urlnlerin (levha, profil, boru, sarf malzeme gibi), kabul/sartli kabul/iade
uygulamalarinin sorgulanmasi,

e Standardin belirttii ve imalatta uygulanan her prosesin sahada gorilmesinin
saglanmasi,(kesme, biikme, dogrultma, delik delme vb.)

e Eger imalat sirasinda kaynak kullaniimiyor ise imalatgiya verilen sertifikada bu net bir sekilde
belirtilir. Eger imalay kaynak igeriyor ise imalat sirasinda kullanilan kaynak yontemleri
sertifikada belirtilir.

Uretim sureclerindeki olasi riskler degerlendirilmeli ve bu risklere kargi uygun énlemler alinmalidir.

Uriin Belgelendirme Programi Uygunluk Degerlendirme Faaliyetleri

Malzeme Degerlendirmesi:

Giris kalite kontrolde kabul edilen ve sahada stoklanan malzemelere I.S. EN 1090-2:2018 Tablo 1 de
belirtilen metalik malzemeler igin EN 10204 malzeme sertifika kontrolQ, élgusel kontrol ve grade kontroll
yapllir.

Kaynak Sarf Malzeme Kontroli:

I.S. EN 1090-2:2018 Madde 2.1.3’e gére kaynak sarf malzemeleri kontrol edilir.

Kaynaklanmig Par¢ca Muayeneleri:

Sahada mevcut kaynakli imalatin tahribatsiz muayene testleri I.S. EN 1090-2:2018 Madde 2.4’de belirtilen
standartlara gére ve EN 1090-2 Tablo L.2,EN 1090-3 Table K.2 ve EN 1090-2 Table 24 de belirtilen

oranlara gore spot olarak kontrol edilir.

izlenebilirlik Kontrolii I.S. EN 1090-2:2018 Madde 5.2 ye gére izlenebilirlik kontrolii yapilir.

Celik ve Aliiminyum Yapulari igin Belgelendirme Program BVTUR-IND-F-035
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imalat Hazirlik ve Montaj asamalarinin kontrolii I.S. EN 1090-2:2018 Madde 6’ya gore yapilir.

Kaynak Kalitesi Degerlendirmesi: imalat sahasinda Kaynak planlarinin kontrolii,kaynak prosediirlerinin
incelenmesi,kaynakgilarinin sertifikalarinin incelenmesi,kaynak koordinasyon personelinin
degerlendirilmesi,mevcut kaynak uygulamalarinin ilgili WPS ler ile kargilastiriimasi 1.S. EN 1090-2:2018
Madde 7’ye gore gerceklestirilir.

Mekanik Baglama Uygulamalarinin Kontrolleri: 1.S. EN 1090-2:2018 Madde 8’e gore gerceklestirilir.
Yiizey Kaplama islemleri Kontrolleri: I.S. EN 1090-2:2018 Madde 9’a gére gergeklestirilir.

Geometrik Toleranslar Kontrolleri: I.S. EN 1090-2:2018 Madde 11’e gbre gerceklestirilir.

Ara denetimler;

o Ara denetimler I&F-TQR-GP-001_TR yénetmeliginde belirtilen sikliga gore yapilir. Bunun
disinda
e EN 1090-1:2009+A1:2011 B.4 referans olarak alinir.

e FPC sisteminde bulunan her birim, hat, departman, 5 yilda en az 1 defa ara denetimlerde
g6zden gegirilir.

o Asagidaki sebeplerden 6tlrl ayri ara denetim talep edilebilir

1-Yeni ya da degismis olmasi zorunlu tesisler

2-Kaynak koordinason personelinin degismesi

3-Yeni kaynak yéntemleri, Ana malzeme ve WPQR lar

4- Yeni olmasi zorunlu ekipmanlar

BVGH yukaridaki maddelerden birinin gerceklesip imalatginin BVGH a haber vermedigini

farkederse yeni bir ara denetim zorunludur.

Belgelendirme gerekliliklerini saglayan firmanin sertifikasi BVGH tarafindan yayimlanir.

Sertifika iceriginde bagvuru ve degerlendirmesi gerceklestirilen standart, BVGH Onaylanmig
Kurulus numarasi XXXX, ilgili yonetmelik 305/2011/AB imalat uygulama alani (Urdn tanimi),
imalatci isim ve adresi, sertifika numarasi, gecerlilik tarihi, EN 1090-1:2009+A1:2011 uygulama
standardi olanlarda imalat kategorisi (EXC), beyanname ydntemi, ana malzeme ve kaynak proses
kapsamlari bulunur.

Bu belgelendirme programi kapsami altinda belge almaya hak kazanan basvuru sahipleri 1&F-
TQR-GP-001_TR de belirtilfigi sekilde logo ve marka kullanma hakkina sahiptir.
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Belgelendirme programinin uygulanabilmesi i¢in asagdidaki kaynaklar saglanir.: Ref: I&F-TQR-GP-
001_TR

e Yetkin denetgiiler

o Karar alici veya alicilarin olusturdugu teknik komite

e Tarafsizlik komitesi

Sertifikalandirilan Firmalarin G6zetimi

Belgelendiriimesi yapilmis firmanin uygunlugunun devamini kontrol etmek amaciyla 3 yillik belge
gegcerlilik déneminde ilgili standarda uygun olarak BVGH denetgileri tarafindan Fabrika Uretim
Kontrolii sisteminin degerlendiriimesi gerceklestirilecektir. ilk periyodik denetim belgenin verildigi
tarinten sonra 10.ay — 12. ay i¢inde, 2. Periyodik denetim 22. Ay — 24. ay iginde gerceklestirilir.

Belgelendirme sirecinin tamami www.bureauveritas.com.tr Gzerinden ulasilabilinen
I&F-TQR-GP-001_TR ig¢ yonetmeligi icerisinde belirtiimistir. Bu yonetmelik
so6zlesmelerin ayrilmaz bir pargasidir.

Yeniden Belgelendirme

ilk belgelendirme stiregleri ayni sekilde tekrarlanir.

DEGISIKLERIN BILDIRILMESI

Sertifikalandiriimig firma belgelendirilmis tesislerinde, yeterliliinde herhangi bir azalma, sertifika kapsaminda

belirtilen Grinler Gzerinde degisiklik oldugu zaman hemen teknik mudure bildirimde bulunmalidir. Kaynak

koordinasyon personeli degdisiminde de bildirimde bulunulmahdir. Yapilacak yeni atamalar belgelendirmenin

yeterliligi igin tekrar gdézden gegirilecektir.

Yeterliligin veya kapasitenin arttirirmi aradenetim araliklarinda bildirilebilir ve dogrulanana kadar gegici veri

olarak tanimlanir.

TARAFSIZLIK

Her ne kadar kapsamlar farkli olsa da ayn1 miisteriye saglanan farkli kapsamlarda ki hizmetler
tarafsizlik agisindan bir tehdit olusturabilir. BVGH iizerinde muayene,iiriin belgelendirme ve
personel belgelendirme faaliyetleri yiirtitiilmektedir.

Ayn1 miisteriler i¢in iirlin belgelendirme faaliyetleri diger faaliyetler i¢in risk teskil edebilir veya
tam tersi olabilir.Bu sebeple;

Bir miisteri i¢in iiriin belgelendirme faaliyetleri kapsaminda g¢alisan teknik uzamanlar, ayni miisteri
icin personel belgelendirme faaliyetlerinde ve A tipi Muayene faaliyetlerinde bulunamaz.
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Fax: +90 216 518 39 00

Web: www.bureauveritas.com.tr
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Koordinasyon Personelinin Teknik Bilgi Seviyesi — Karbonlu Yapi Celikleri

EXC elikler (Celik Kalinlik (mm
gruplarl)(c Referans Standartlar t<25° 25< 1 é 500) 1> 50
S235 ila S355 $§ EENIOOZE%OES-Z, TS EN 10025-3,
(1.1,1.2,1.4) -
EXC2 TS EN 10025-5, TS EN 10149-2, c
TS EN 10149-3 B S c
TS EN 10210-1, TS EN 10219-1
S420 ila S700 $§ EEI\:ILOOZLZOSOES-S, TS EN 10025-4,
(1.3, 2, 30) ) d
TS EN 10149-2, TS EN 10149-3 S C C
TS EN 10210-1, TS EN 10219-1
S235 ila S355 $§ Eﬁl\llooégoéfs-z, TS EN 10025-3,
(1.1,1.2,1.4) .
EXC3 TS EN 10025-5, TS EN 10149-2, S c c
TS EN 10149-3
TS EN 10210-1, TS EN 10219-1
S420 ila S700 TS EN 10025-3, TS EN 10025-4,
(1.3, 2, 30) TS EN 10025-6
TS EN 10149-2, TS EN 10149-3 C C C
TS EN 10210-1, TS EN 10219-1
EXC4 Hepsi Hepsi C C C
#Kolon taban plakasi ve ug plakasi< 50mm
® Kolon taban plakasi ve ug plakasi< 75mm
¢ Tipi S275 (dahil)’e kadar olan gelikler igin, S bilgi seviyesi yeterlidir.
d N, NL, M ve ML celikleri icin, S bilgi seviyesi yeterlidir.
Koordinasyon Personelinin Teknik Bilgi Seviyesi —Paslanmaz Celikler
EXC Celikler Kalinlik (mm)
(Gelik gruplar) Referans Standartlar t<25 25<t<50 | 1250
TS EN 10088-2:2005, Tablo 3
Ostenitik(8) TS EN 10088-3:2005, Tablo 4
Ferritik (7.1) TS EN 10296-2:2005, Tablo 1 B S C
EXC2 TS EN 10297-2-:2005, Tablo 2
TS EN 10088-2:2005, Tablo 4
Ostenitik - Ferritik TS EN 10088-3:2005, Tablo 5
(10) TS EN 10296-2:2005, Tablo 1 S C C
TS EN 10297-2-:2005, Tablo 3
TS EN 10088-2:2005, Tablo 3
Ostenitik(8) TS EN 10088-3:2005, Tablo 4
Ferritik (7.1) TS EN 10296-2:2005, Tablo 1 S C C
EXC3 TS EN 10297-2-:2005, Tablo 2
TS EN 10088-2:2005, Tablo 4
Ostenitik - Ferritig TS EN 10088-3:2005, Tablo 5
(10) TS EN 10296-2:2005, Tablo 1 c C C
TS EN 10297-2-:2005, Tablo 3
EXC4 Hepsi Hepsi C C C
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Koordinasyon Personelinin Teknik Bilgi Seviyesi — Aliiminyum

Kaynak Sarf Malzemesi Tipleri
Tip 3, Tip 4 Tip 5
EXC Ana Malzeme Nominal Malzeme Nominal Malzeme
Kalinlhiklari (mm) Kalinliklari (mm)
t < 12% t>12 t<12% t>12
EXC2 B
3XXX, 5,XXX
N B S S
Diger S
EXC3 3XXX, 5,XXX S S S c
Diger C C
EXC4 [Hepsi C C C C
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B= Temel Bilgi Seviyesi ( TS EN ISO 14731’ye gore)
S = Ozel Bilgi Seviyesi ( TS EN ISO 14731’ye gére)
C = Kapsamli Bilgi Seviyesi ( TS EN ISO 14731’ye gore)
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