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1 GENEL AMAC

Bureau Veritas Gozetim Hizmetleri TS EN 17065, TS EN 17067 standartlarina ve “EA-6/02 EA Guidelines
on the Use of ISO/IEC 17065 and ISO/IEC 17021-1 for Certification to EN ISO 3834” gore yetkin olarak bu
programi hazirlamistir.

Kalite terimlerinde “kaynak” 6zel bir proses olarak tanimlanir. Bu ylzden 6zel bir yonetim, personel, ve
prosedur gerektirir. Bu durum TS EN I1SO 3834 standardini 6nemli bir hale getirmistir. Bu standart kaynak
ve uretim yeterliliklerinin saglanmasi ve ayni zamanda Ureticinin kaynak fonksiyonlarinin ve kaynak
koordinasyonunun sorumlulugunu alacak, atanmis, yetkin kaynak koordinatérlerinin(kaynak mihendisleri,
kaynak denetgileri vs...) gerekliliklerini tanimlar. Kaynak koordinasyon personel belgelendiriimesi ve
sorumluluklar g¢esitlli dokimanlarda bulunmaktadir. (CSWIP,EWF,IIW)

Bu standarda, uygulama standarlarinda veya s6zlesmeden dodan sartnamelerde atifta bulunabilinir. Keza
bu dokimanlar, tretimin kaynak yeterliliginin ve kapasitesinin bagimsiz bir sekilde degerlendirilmesi igin bir
temel olusturur.

ISO 9001 gibi kalite yonetim sistemi sertifikalandirmalari bir Grindn yeterliligine gére imal edilmesini, imalat
prosesinin yuritilmesini veya c¢esitli malzemelerle galisiimasini tam anlamiyla karsilamaz. Bu ylizden
glguncu taraf, bagimsiz ve yektin bir belgelendirme kurulusu tarafindan TS EN ISO 3834’e goére ayri bir
yeterlilik belgelendirmesi kaynakli imalat yapan firmalara ticari bir deger katar. imalatgcinin gergeklestirdigi
belirli Gretim sireglerinin bagimsiz olarak degerlendiriimesi, istenilen kalitede belirli Griinler sunulmasi
imalat¢inin musgterileri igin de daha fazla given saglar.

Kaynakli imalat belgelendirme programi, ISO 9001 belgesi olsun ya da olmasin, kaynak iglerinin imalatin
onemli bir pargcasi oldugu firmalara bir gok deger katar. Bu yeterlilik firmanin www.bureauveritas.com.tr
adresinde yayimlanan belgeli firmalar listesine kayitli olmasini ve logo kullanim hakki saglar. Bu programda
denetgiler uzmanlik gerektiren belirli kriterlere gére belirlenmektedir.

Kaynakli imalat belgelendirme programi Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan akredite edilmis ve Avrupa
Akreditasyon Birligi kriterlerine gore duzenlenmigtir. Bu kriterler TS EN I1SO 3834 belgelendirme
calismalarina 6zel ve ilgili standardin 6zel gerekliliklerini tam olarak saglanmasi igin belirlenmistir.

Bu belgelendirme programi BVGH ‘a ait olup baska kisi, kurum veya kuruluslarca belgelendirme programi
olarak kullanilamaz. Bagvuru sahipleri ve BVGH In kendisi programin gerekliliklerini yerine getirecegini
kabul eder.

2 KAYNAKLI IMALAT BELGELENDIRME PROGRAMI TASLAGI

TS EN ISO 3834 Ergitme kaynagi proseslerinin kalite ydnetim sistemi gerekliliklerini tanimlar. Bu
gerekliliklerin butinu asagidaki gibidir.

ISO 3834 Metalik Malzemelerin Ergitme Kaynagi igin Kalite Sartlari

Bolim 1: Uygun Kalite Sartlari Seviyesinin Seg¢imi I¢in Kriterler

Bolim 2: Kapsamli Kalite Sartlari

Bolim 3: Standart Kalite Sartlar

Bolim 4: Temel Kalite Sartlari

Bolim 5: TS EN ISO 3834-2, 3834-3, 3834-4 Standartlarinin Kalite Sartlarina Uygunlugun Teyidi igin

Gerekli Dokiimanlar

Bu dokimanlarin 2 ve 3’lUncu bolimleri TS EN ISO 14731 Kaynak koordinasyon gdérev ve sorumluluklarina
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atifta bulunur

Bu program Bureau Veritas Gdzetim Hizmetleri Ltd. $ti. (bundan sonra BVGH olarak tanimlanacaktir)
tarafindan idare edilir. Denetimler BVGH dis denetgileri tarafindan da gergeklestirilebilir. Fakat bu denetgiler
bu belgelendirme programi altinda ve BVGH sorumlulugunda denetimleri gergeklestirirler.

3 BELGE SAHiBi FIRMALARA FAYDASI

— TS EN ISO 3834 standartina gore acik ve bagimsiz dogrulama,
— Tanmimlanmis faaliyet kapsami icinde Uretim kapasitesi ve personelin bagimsiz yeterlilik onayi,

— Konusunda tescilli uzman BVGH Denetgileri tarafindan fabrika kaynak kalite yonetimi ve fabrika
kapasitesinin degerlendirilmesi,

— Artan ulusal ve uluslararasi is potansiyeli ile uluslararasi kabul gérmus olan standart Gretim
sartlarina uygunlugu gostermek,

— 1SO 9001’e gore kalite yonetim sistemini sertifikalandirmak istemeyen firmalar kendi kaynak kalite
yonetim sistemlerini TS EN ISO 3834 gerekliliklerine gore yetkinligini kanitlar

Demiryolu uygulamalari igin kilavuz Ek 1 ‘de verilmistir.

4 BELGE SAHiBi FIRMALARIN MUSTERILERINE FAYDASI

— Konusunda uzman ve bagimsiz bir degerlendirme
— Imalatgi kapasitesinin yetkin bir sekilde derinlemesine degerlendirilmesi
— Tutarh degerlendirme

— Bilgi ve verilerin en iyi sekilde sunulmasi

5 ORGANIZASYON YAPISI

BVGH’in sertifikalandirma ydnetim tablosu asagidadir;

Departman Madaru

Teknik Mudiir Operasyon Miidirii Digezzzg:gtzlt?:rcilirme

Denetgi

Denetgi yeterlilikleri EA-6/02 dokimaninin geretirdigi sekildedir. Aday denetciler bu belgelendirme
programinin gerekliliklerini tam olarak yerine getirmek i¢in oryantasyon toplantilarina katilirlar. Bu
toplantilar asagidaki mufredati igerirler:



— BVGH genel organizasyon ve prosedirler

— ENISO 3834 ve ISO 9001 karsilastirmasi

— ENISO 3834, Bolim 1, 2, 3, 4, 5 ve 6 nin gozden gegiriimesi

— EN 17065 ve ISO/IEC 17021 ile baglanti

— BVGH ve EA nin EN ISO 3834 degerlendirmeleri

— ENISO 3834 e gore imalatci denetimi ve belgelendirmesi igin prosediirler
— Denetgi ve teknik uzmanlarin degerlendiriimesi ve tescili igin prosedurler
— Denetim soru listeleri

— Kaynak koordinasyon personelinin degerlendiriimesi proseduru

6 BELGELENDIRME SURECI

Basvuru yapan firmalarin denetetimleri , onaylanmis denetgiler tarafindan gergeklestirilir. Denetgiler
denetlenen Urtn/proses/malzeme/kaynak konularinda yeterli deneyim ve bilgi birikimine sahip kigilerdir.
Denetimlerin saglikli ve dogru sonuglanmasini saglarlar.  Denet¢i, imalatginin atanmis kaynak
koordinasyon personeli gérev ve sorumluluklarinin EN 1SO 14731 e gore denetleyecek yeterliliktedir.

Denetim Ekibini olusturan denetgilerin sayisi (bir veya daha fazla kisi olabilir), denetimin 6zel kosullarina
baglidir (6r. Ureticinin kaynak boliminin boyutu (WPQR islevi ve kaynakgi/kaynakgi operator onayi)
sureglerinin karmasikligi, vb.) olarak degisebilir.

Basvuru yapan firmanin denetimi, denetginin teknik miidir'e denetim sonucunu raporlamasini takiben , teknik
midur tarafindan belgelendirme siireci baslatilir. Bagvuru yapan firma kalite seviyeleri TS EN ISO 3834-2,
3834-3 yada 3834-4 den hangisine basvurmak istedigini bildirmek zorundadir.

Asagidaki belgelelendirme slireglerinin tamami www.bureauveritas.com.tr Gzerinden ulasilabilinen I&F-TQR-
GP-001_TR i¢ ydonetmeligi icerisinde belirtilmistir. Bu yonetmelik sdézlesmelerin ayrilmaz bir parcasidir.

— Sertifika, logo, marka ve belgelendirme programi kullanimi

— Basvuru ve basvurunun goézden gegirilmesi

— Belgeyi devam ettirme ve ara denetimler

— Uygunsuz urln belgenin askiya alinmasi ve geri ¢ekilmesi

— BVGH’In taseron kullanmimi

— Bildirim yukimlaligi

— Denetim sirasinda ortaya gikan uygunsuzlukarla ilgili agiklamalar

— Basvuru sahibi ile s6zlesme igerigi ve her iki taraf igin sorumluluklar

— Belge kazanimi, surdirilmesi, kapsam genisletiimesi ya da daraltiimasi, askiya alinmasi, geri
cekilmesi ile ilgili genel sartlar

— Musteri sikayetleri kayitlarinin dogrulanmasi
—  Urin testleri ve diger dis kaynakli faaliyetlerin testleri

— Belgelendirme programi sahibine sikayet ve itirazlar

7 SERTIFIKALANDIRMA ADIMLARI



Basvuru sahipleri icin islem asagidaki adimlari igerir;

a)

b)

<)

d)
e)

f)

Kalite sistem dokimanlari ve diger sertifikalarin ve basvuru formuyla beraber BVGH’a sunulmasi.

Basvuru formu www.bureauveritas.com.tr adresinden ulasilabilen IND-PC-F001-TR formudur.
Buradaki bilgilerin tamami bagvuru sahibi tarafindan BVGH a saglanmalidir.

Basvuru formu teknik midir tarafindan degerlendiriimesi ve belgelendirme yapilabilmesini egelleyecek
herhangi bir olumsuz durum yoksa Operasyon Muadurld tarafindan denetgilerin atanmasi /
onaylanmasi. Bagvurunun gbzden gegirilmesinin olumlu ya da olumsuz sonuglanmasi durumlarinda
musteri durum hakkinda bilgilendirilir.

Denet¢i tarafindan basvuru sahibinin dokiiman incelemesi éndegerlendirmenin yapilarak firmanin
kalite sistem durumu ve kapsamin belirlenmesi. incelenecek dokiimanlar:

— Imalat sahalarinin sayisi ve adresleri

- Imalat tasarim durumu

— Organizasyon semasi

— Taseron kullanim durumlari

— Kaynak koordinatéru dahil kaynak personel listesi (ad,soyad,diploma,pozisyon dahil)
— Kaynak islemi listesi, ana malzeme, kalinlik, ¢cap vb.

— Sertifikali kaynak prosedur( listesi

— Sertifikali kaynakgi ve operator listesi

— Kaynak prosesi yonetim proseddrlerinin

— NDT personel listesi

denetim éncesinde BV’a sunulmasi On soru listesi bagvuru formu degerlendiriligi belgelendirme
surecine baglanacak adaylara iletilir.

Degerlendirme dékimaninin tamamlanmasi ve basvuru yapan sirkete bildirimin yapilmasi
Denetgiler tarafindan denetimin basvurulan kapsama gore planlanmasi.

Degerlendirmenin denetgiler tarafindan yuratilmesi. Degerlendirme siirecinde kaynak koordinasyon
personeli ve ilgili kisilerle goérUsllerek Uretim kabiliyetinin dogrulanmasi, kaynak koordinasyon
personelinin yeterliliginin sorgulanmasi yapilir.

Kaynak koordinasyon personelinin degerlendirilmesi proseduriine gére yapilmalidir. Denetim planinda
bulunan tim maddeler denetgi tarafindan incelenecektir. Denetim plani firmanin basvuru formunda
belirttigi kapsamlar icin hazirlanir. Denetim sirasinda talep edilen kapsam disinda bir kapsamin
denetime eklenmesi talep edilemez. Bu durumlarda degisim istenen kapsam ile ilgili belgelerin BV ye
sunulmasinin ve bu kapsam ile alakali denetim planinin olusturulmasinin ardindan ayri bir denetim
programlanir.


http://www.bureauveritas.com.tr/

‘ Miisteri ile gériismeler

|

| Miiracatin isleme konulmasi

Basvurunun gdzden Hayir
gegirilmesi ve teklif
Sézlesmenin miigteriye gl':'mderilmesi‘ | Tekrar miisteri ile gl':'lrl'.'l;me|

<5

Evet

A4

Miisteri tarafindan ilgili dékiimanlarin sunulmas

! 5

| ilk degerlendirme ‘ I

Belgelendirme &nerisi

Sertifikanin yayinlanmasi
|

v

Siirekli Degerlendirme ve
Denetim




8

BUREAU VERITAS TARAFINDAN BASVURU YAPAN SiRKETIN SERTIFIKALANDIRILMASI

Kayitlar

Denetgi ilgili batdn bilgiyi teknik midure sunmahdir. Asagidaki bilgileri icermelidir;

— Mevcut Urin yelpazesi

— Kaynak yontemleri

— Malzeme ve kalinlik araliklar

—  Sekillendirme, isleme ve kesim tesisleri

— Tahribatsiz Malzeme Muayenesi uygulama kapasitesi
— Isil iglem tesisleri

— Maksimum tasima kapasitesi ve boyutlari
— Nakliye kapasitesi

— Personel

— Kaynak koordinasyon personeli

— Egitim imkanlari

— Taseronluk(imalatla ilgili olarak)

— Taseron kullanimi ve kontrol(

—  Ozel ekipman/tekniklerin kullanilabilirligi

Sertifikalandirma

Belgelendirme gerekliliklerini saglayan firmanin sertifikasi BVGH tarafindan yayinlanir. Sertifika
iceriginde EN ISO 3834 (in hangi bolimindn saglandigi, imalat uygulama alani, belgelendirme
kapsami, imalat¢i isim ve adresi, kapsanan kaynak ydntemleri ve malzeme gruplari, sorumlu ve
vekil kaynak koordinasyon personelinin ismi bulunur.

Bu belgelendirme programi kapsami altinda belge almaya hak kazanan basgvuru sahipleri
https://www.bureauveritas.com.tr sayfasindan erisilebilen TQR-F30 Belge Logo ve Marka
Kullanim Kurallarinda belirtilfigi sekilde logo ve marka kullanma hakkina sahiptir.

Belgelendirme programinin uygulanabilmesi igin asagidaki kaynaklar saglanir: Ref.
https://www.bureauveritas.com.tr/urun-belgelendirme linkinden erisilebilen : 1&F-TQR-GP-
001_TR Uriin / Siire¢ / Hizmet Sertifikalari icin Yénetmelik

— Yetkin denetciiler
— Karar alici veya alicilarin olusturdugu teknik komite
— Tarafsizlik komitesi

Degerlendirme surecinde Sahada yapilacak muayeneler TS EN 1SO 3834'nin ilgili boliminin
basliklarini kapsamaktadir. Bu sulregte incelenecekler asagidaki gibidir. Denetim sirasinda
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asagidaki maddler harici kapsam genisletilebilir.

— Teknik gbzden gecirmeler ,ana malzeme ve kaynak sartnameleri,, imalat gerekliliklerinin
gbzden gegirilmesi, Basvuru sahibinin magterileri ile yaptigi sézlesmelerin ve sézlesme
gerekliliklerini gdézden gegirip gegirmediginin kontroli

— Kaynak ve tahribatsiz muayene prosedurleri sartnameleri, segme tanimlama ve takip
edilebilirlik,

— Kaynakli imalat kontroller: (boyutsal kontroller, kaynak gozle muayene, yapilan kaynak
sirasinda WPS ile kaynak uygulamasinin karsilastiriimasi kalibrasyonlu pens amper
metre sahada mutlaka bulunmalidir.

— WPQR dan turetilen WPS lerin uygunlugunun kontroli

— Muayene ve test: Kaynak parametreleri, ve sahadaki kaynak prosedir uygulamalari,
kaynak elektriksel kontrolleri ve dogrulamalari, kaynak siralamalari, konum ve
ulasilabilirlik, 1sil uygulamalar ve isil igslem, ara ve son Urln 6l¢l boyut kontrolleri, kaynakli
imalat sirasindaki ¢evre sartlari, Kaynak 6l¢i ve kontrolleri.

— Basvuru sahibinin taseronlarini nasil degerlendirdigi imalatin bir kismi farkli bir sahada
veya taseron sahasinda yapliliyor ise bu sahalarin kontrolli. Tim taseronlar 3834 ilgili
bélimindn saglandigi degerlendirilir.

— Kaynakgilar, kaynak operatorleri ve NDT personeli yetkinlikleri, WPQR dan tiretilen WPS
lerin uygunlugu,

— Kaynak agzi hazirlama, kaynaklama, kaynak, kaynak sonrasi isil iglem ig¢in uygun
ekipmanlarin bulunup bulunmadigi, Kaynakli imalatin kalitesinin gézlenip gézlenmedigi

— Kaynak koordinasyon personeli ile profesyonel mulaklar mutlaka yapilir. Kaynak
koordinasyon personeli milakatinda kaynak prosedurlerinin se¢imi ve gelistiriimesi,
kaynak sirasi ve duzenlemeleri, tahribatsiz muayene ve 1sil islem, personel onaylari,
takip edilebilirlik, kalite kontrol ve kabul, ve taseron uygulamalari mulakat igcerisinde
sorgulanacak konulardir.

— Kaynakgilarin yetkin olup olmadiklari sorgulanir, ilgili WPS lerin kaynak uygulamasi
sirasinda kaynakg! tarafindan uygulanip uygulanmadigi kontrol edilir. WPS okuma
yetkinlikleri tespit edilir.

— Ekipman listelerinnin kontroli ve dogrulanmasi kalibrasyon ve bakim kayitlarinin
incelenmesi, yeterli ekipman olup olmadiginin tespiti, izlenebilirlikler gézden gegirilir.

— Tahribatsiz muayene dahil olmak Gzere muayene ve test yapan personelin yetkinlikleri

— Eger firma tahribath ve tahribatsiz testleri kendi bunyesinde yapiyor ise bu testlerin
yapildigi laboratuvar denetim programina eklenir.

— Kaynak sarf malzemelerinin incelenmesi: tanimlama, depolama kosullari, kullanim
detaylari

— Ana malzeme depolama kosullari, tanimlama ve takip edilebilirlik
— Imalat sirasinda belirlenen uygunsuzluklarin ve i¢ denetimlerin kontrolleri

— Techizat Bakimi ve kayitlar



b)

c)

— Uygun olmayan UrUnler
— Sikayet ve itirazlar
— Saklanmasi gereken tim kayitlar

— TS EN ISO 3834-5 madde 2.2 de belirtilen ilgili tim standartlara dair uygulamalarin
kontroleri

Sertifikalandirilan Firmalarin Gozetimi

Sertifikalandirilan firmanin ilgili standarta uyumlu olacak sekilde yilda en az bir kere gbzetim
gergeklestirilir. ilk belgelendirme sirasinda incelenen siireglerin tamami gozetim denetimlerinde
de gerceklestirilir. ik denetim siresi en az 2 adam/gin, ara denetim siresi en az 1
adam/gun’dur.Bu slreglere ek olarak logo/marka kullanimi incelenecektir. Gozetim denetimleri
onesi firmalara IND-PC049-TS EN 1SO 3834 Ara Denetim Dogrulama Sorulari iletilir. Bu sorular
firmanin belgelendirme kapsaminda belgelendirmeyi etkileyecek kritik degisiklikler olup olmadigi
firma tarafindan BV ye iletilir. Firma tarafindan cevaplanan bu sorular dogrultusunda denetim
plani hazirlanir ve denetim gergeklestirilir. Ara denetim sirasinda dogrulama sorularinda belirtilen
kapsamlar disinda bir kapsamin denetime eklenmesi talep edilemez. Bu durumlarda degisim
istenen kapsam ile ilgili belgelerin BVGH’a sunulmasinin ve bu kapsam ile alakali denetim
planinin olusturulmasinin ardindan ayri bir denetim programlanir.

Gergeklestirilen denetim sonucunda, mindr uygunsuzluklar, majér uygunsuzluklar, olumlu
bulgular ve gdzlemler tespit edilir. Bu bulgular IND-PC003-TR EN ISO 3834 Uygunsuzluk
Raporuna kaydedilir.

Tespit edilen uygunsuzluklarla ilgili olarak kapatma suresi, belgelendirme denetimlerinde majér
ve minér uygusuzluklar icin 90 gindlr. Uygunsuzluklarin belirtilen sire igerisinde

kapatiimasi gerekmektedir.Firma eder yasanan gecikmenin gerekgeli sebebini agiklayan ve ek
sire talep eden bir yazi ile basvuru yapar ise denetgi konuyu degerlendirip 10 giin ek stre
tanimlama karari verebilir.ilgili siire iginde uygunsuzluklar kapatiimazsa sertifikalandirma siireci
yeniden baslatilir.

OB (Olumlu Bulgular); Firma kalite sistemine ait tespit edilen olumlu konular

MJ (Majoér Uygunsuzluklar); Sistemin genelinin surekli uygulanmasini etkileyebilecek ve/veya
musteriye sunulan hizmet ya da Urlnin istenilen sartlarda kargilanmasini olumsuz etkileyen
Standard ya da ydnetmelik sartlarindan herhangi birinin veya alt basliklarinin yeterli olarak
tanimlanmamasi ve/veya sistematik olarak uygulanmamasi durumudur. Genel olarak takip
denetim gerekir. Dokiiman eksikligi gibi durumlarda firma tarafindan diizenleme saglanirsa takip
denetimi gerekmeden denetgci gorisiine gére MJ kaldirailabilir.

MN (Minér Uygunsuzluklar); Standard sartlarindan ve/veya firma dokimantasyon sartlarindan,
sistemin genelini etkilemeyen ve sistematik olmayan bulgulardir. Firma tarafindan gerceklestirilen
dlzeltici faaliyetlere istianden denetgi tarafindan kapatilir.

G (Gdzlemler); Dogrudan standart ya da musteri dokimantasyonu ile iligkilendirilemeyen fakat
6nleminin alinmamasi durumunda, mindre donusebilecek tespitler olarak adlandirilir ve denetim
raporunda belirtilir. Takibi gerekmez bir sonraki denetimde tekrar gézeden gegirilir.Bir sonraki
denetimde kapatiilmamis ise MJ/MN olarak degerlendirilmelidir.

Tekrar Degerlendirme/ Sertifikalandirma
9



Tekrar sertifikalandirma ti¢ senede bir yapilir. ilk belgelendirme siiregleri ayni sekilde tekrarlanir.

KAPASITE DEGISIMLERININ BILDIRILMESI

Sertifikalandiriimis firma tesislerinde veya kapasitesinde/yeterliliginde herhangi bir azalma oldugu zaman
hemen bildirimde bulunmalidir. Kaynak koordinasyon personeli degisiminde de bildirimde bulunulmalidir.
Yapilacak yeni atama igin sertifikasyon yeterliligi tekrar gdézden gecirilecektir.

Kapasite artirimi bildirimi gdzetim denetimlerinde de haberdar edilebilir. Bu bilgi dogrulana kadar gegici veri
olarak kaydedilir.
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EK 1
Demiryolu Yiiklenicileri ve Altyiiklenicilerin TS EN ISO 3834 Sertifikasyonu igin Kilavuz

BVGH kaynak konusuyla ilgiliolan TS EN ISO 3834 ‘ Kaynak i¢in Kalite Sartlar’ standartina gore sertifikalandirma
sureci sunmaktadir.

TS EN ISO 3834 standarti sirketlerin kaynak ve ilgili islemlerini standarda uygun bir sekilde kontrol edilmesini ve
kaynakla ilgili sorumlulugu olan personeli yetkin olmasini istemektedir. Demiryollari ile ilgili olan kaynak
operasyonlari gesitliligi oldukga genistir. Bu operasyonlardaki kaynak prosesleri 6rnegin; Aliminatermit kaynag,
ark kaynagi, yakma kaynagi ; bu operasyolardaki uygulama érnekleri; yeni demiryolu, bakim, tamir, makaslar ve
gegisler, gegitler vb. Yapilacak olan operasyonlar kaynak oncesi ve sonrasi sunlari igermelidir; ray ve kaynak
malzemelerinin tanimlanmasi , ray markalama, kesme ve agiz hazirlidi, ray hizalama, on i1sitma, metal fazlahgin
kesilmesi, taslama, isil islem, muayene, ve bunlarin guvenilirligi. Bunlar ilk bagsta TS EN ISO 3834 ile ilgili
g6zikmeyebilir ama énemli ve dikkat edilmesi gereken konulardir.

Program ve temel aldidi standart (TS EN ISO 3834) dncelikli olarak yaygin olarak kanvansiyonel kaynak yapanlari
ve kaynakli trlnler Uretenler igin hazirlanmistir.

Asagidaki tablo TS EN 1SO 3834 Bolim 2 nin gesitli maddeleri i¢in hazirlanmis bir rehberdir
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Demiryolu kaynak uygulamalari Kaynak Kalite Sartlari TS EN ISO 3834-2'ye gore

TS EN ISO 3834-2’daki
unsurlar

Ray Kaynak Faaliyet Alanlari

Makaslar ve gegislerin

Yeni Ray N ;
diizeltilmesi

Ray Degistirme Ray diizeltme Yeni makaslar ve gegisler|

Sartlarin gézden

isin kapsami saglamak icin yiiklenici/alt yiiklenici kapasite ve personelin yetkiligi dogrultusunda gézden gegirilmelidir.

Teknik inceleme

Degerlendirme galigsmalari isin yapilabilirligi olarak herhangi bir engelin olup olmadigi ekipmanlari fonksiyonel ve personelin yetkinleri
kapsaminda yapilan incelemedir.

Taseronluk

Taseronlar yuklendidi isle ilgili olarak yetkilendirilmis olmalidir.

Kaynakgilar ve
kaynak operatorleri

Kaynak operasyonlariyla ilgili stire¢ ve faaliyetlerini yiritecek personeller vasiflandiriimis olmadir.

Kaynak Koordinasyon
Personeli (Kaynakla ilgili
faaliyetlerle ilgili olarak bilgi
sahibi sorumluluk Ustlenen

Demiryolu ile ilgili kaynakla ilgili olarak klite yonetimi, ekipmanlar, sarf malzemelerin depolanmasi, muayene gibi faaliyetlerinden sorumlu olan
personel yetkilendirilmis olmalidir. Yetkinligi gdsterilebilmelidir. is tanimi ve sorumluluklari mutlaka belirtiimedir. Kaynak ve kalite konularinda
sirket adina imza yetkisi oldugu agikga belirtiimelidir.

kisiler)
Muayene ve deney Kaynak, demiryolu sektoriinde kritik 6neme sahip bir prosestir. Bu personel muayene ve kaynak faaliyetlerinde uygun sekilde karar verici
personeli sorumluluga sahip olmalidir. Sorumlulugu olan personeller yetkin ve kalifiye olmahdir.

imalat techizati

Kesme, hizalama, kaynak, kaynak soguma kontroll, taslama, kaldirma faaliyetleri, fiksturler gibi kaynak faaliyetlerini gergeklestiricek yeterli
ekipman bulunmalidir.

Techizat Bakimi

Kaynak ve ilgili faaliyetler i¢in kullanilan ekipman uygun sekilde muhafaze edilmeli, bakimlari yapilmali ve kulanim sirasinda tam olarak isler
halde olmalidir.

imalat ve operasyonel plan

imalatla ilgili stiregler detayli ve agikga tanimlanmis olmalidir. Plan igle ilgili harcanacak zamani verecek sekilde yeterli ve ayrintili olarak isin
tamamlanmasi gereken zamana gore belirtiimesi gereklidir.

Kaynak prosediru
sartnameleri

Tum kaynak igleri ve ilgili faaliyetler i¢cin dokimante edilmis prosedurler gereklidir. Uygun olan yerlerde prosedirler TS EN ISO 15614
serisinin gereklerini takip etmelidir. Bu standartlar uygun degilse diger standartlar veya ilgili resmi sartnameler kullaniimalidir.

Kaynak prosedurl
vasiflandiriimasi

Butin kaynak ve isleyisle ilgili prosedurler onaylanmis olmalidir.

is talimatlari

Kaynak ve/veya ilgili faaliyetleri gergeklestiren tim personeli icin gerekli talimatlar hazirlanmalidir. Kritik proseddrlerle ilgili olarak ek talimatlar
hazirlanabilir.

Doékimantasyon, ilgili
kalite aktiviteleri kontrol
prosedird ve dokimanlari

Tum kaynakve ilgili siireclerle icin gerekli olan belgeler ayrintili olarak hazirlanmalidir. Prosedur formlari ve diger uygun formatlar daki ek
belgeler yonetim siireci agisindan TS EN ISO 3834 e gore tanimlanmalidir. Bunlar i¢ denetim, performans degerlendirmesi, uygunsuzluklarin
dizeltiimesi ve disuk performanslarin iyilestiriimesini icermelidir.
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Kaynak sarf
malzemelerinin parti testi

Bir s6zlesme sarti olarak belirtiimedigdi strece kaynak sarf malzemelerinin parti testi gerekli degildir. Kaynak sarf malzemesini parti
bilaileri kavit altina alinmahdir.

Ana malzemelerin
depolanmasi

Demiryolu malzemeleri kabul edilemez hasar veya bozulmayi 6nleyecek sekilde
uygun bicimde saklanmali ve depolanmalidir.

Ana makas elemanlari kabul edilemez hasar veya
bozulmayi 6énlemek igin uygun bigimde saklanmalidir.

Kaynak sonrasi isil iglem

Rayin kaynagi tamamlandiktan sonra isil igslemi gerekli degildir . Uygulamada ya da malzemelerde bir degisiklik yoluyla isil igslem gerekli
hale gelirse uygun ekipman yardimiyla yapilmali ve isil islem prosedurleri kullaniimahdir.

Kaynak sarf malzeme
depolama ve kullaniimasi

Kaynak sarf malzeleri hasar ve bozulmasi 6nlenecek sekilde saklanip depolanmasi gerekir. Sarf malzemesi imalatgisinin tavsiyelerine uygun
sekilde yapiimalidir. Sarf malzemelerin kullanilmadan once 6zel islem yapilmasi gerekebilir. Bu 6zel islemlerin ne oldugu prosedurlerde
acikca belirtiimelidir. Saha kullanim icin sevki ve saha da kullanim sonrasi kalanlari durumlari( bertaraf vb.) ile ilgili ayriltih prosedr
olusturulmalidir.

Kaynak dncesi, esnasi be
sonras| muavene

Kaynakla ilgili muayene asamalari belirlenmeli dékiimante edilmelidir. Kullanilacak olan ekipmanlar tanimlanmali ve nasil kullanilacagi
belirtiimelidir.

Uygunsuzluklar ve dizeltici
faalivetler

Uygunsuzluklar , red olan kaynaklar , hasarli ekipmanlar kontrol sistemiyle yonetilmeldir. Eger bu durumlar olustuysa mutlaka kayit
olusturulmali ve diizeltiimelidir.

Olgiim ve muayene

ekipmanlarinin
lealihracvnnii

Kaynak islemini kontrol igin kullanilan 6lgme ekipmanlari ve muayene ekipmanlari Gerekli izlenebilirligi saglamak ve her bir ekipman igin
dogruluk gereksinimlerini karsiladigini gésterebilecek kayitlar olusturulmaldir.

Malzeme / Kaynak
tanimlanmasi

Dogru olarak tanimlanmis malzemelere kaynak islemi yapilmalidir. Demiryoluyla ilgili sartnamelere uygun olaran markalanmalidir.

izlenebilirlik

Demiryoluyla ilgili sartnamelere uygun olarak gerekli izlenebilirlik saglanmalidir.

Kalite kayitlari

Olusturulan kalite kayitlari TS EN ISO 3834-2 de detaylari verildigi sekilde saklanmalidir. Demiryolu otoritesi tarafindan aksi belirtiimedikge 5
yilldan az olmayacak sekilde saklanmalidir.
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